MANUAL DO APARADOR AUTOMATICO COM SUCCAO - TUDO
EM UM

Prefacio

Obrigado por escolher nossos produtos. Esta ¢ uma excelente op¢do de
investimento para a industria do vestuario!

Este manual do usudrio serve como referéncia para nossos produtos recém-
desenvolvidos com "Caixa de Controle Tudo em Um" (All-in-One
Control Box).

Leia este manual atentamente; esperamos que ele forneca informagdes tuteis
para a operagao do equipamento.

Antes de ler o manual, observe os seguintes requisitos:

1. O operador deve estar devidamente aterrado antes de realizar
qualquer operagdo, para garantir a seguranga.

2. Pessoas ndo qualificadas ndo devem desmontar a caixa de controle.

3. Mantenha a caixa de controle e o0 motor afastados de ambientes com
forte campo magnético ou alta radiagdo eletromagnética.

4. Nao opere o equipamento em ambientes com temperatura elevada.
5. Nao opere o equipamento em ambientes imidos.

6. Controle eletronico 220 V: a tensdo da rede elétrica deve
permanecer estavel entre 210 V e 240 V.

Controle eletronico 110 V: a tensao da rede elétrica deve permanecer
estavel entre 100 Ve 130 V.



1: INTRODUCAO AS OPERACOES COMUNS DA
TELA DE EXIBICAO
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F-SENSOR M-SENSOR  B-SENSOR  SAFE
Num’ef'o C0(11g0 dos Descri¢ao das fungoes
de série parametros
1 = Pressione @ Automatico = Semiautomatico —> Costura Livre = Manual
(Selecao de
modo)

Pressione e para ativar ou desativar o sen -

Mantenha pressionado para

ajustar o sensor: logo depois pressione

cortador de linha)

frontal; traseiro; frontal e traseiro; desativado

SOr. >3 .
? r para material grosso
(Botio do sensor) 0K
Pressione |~ _4 para confirmar o
«s | para material médio
L .
— | para material fino
3 e d
. Pressione para alternar entre os modos | Mantenha pressionado * 4 para
3 (Seleciio do de acionamento do sensor do calcador: para ajustar os parametros do calcador.
calcador) frontal; traseiro; frontal e traseiro; desativado | (Senha necessaria)
P Pressione % para alternar entre os modos Mantenha pressionado % para
4 ~ de acionamento do sensor do cortador: ajustar os parametros do cortador de
(Selecio do

linha.




AL

Pressione L“*J para alternar o dispositivo | Mantenha pressionado | “*] para
5 ~ de succio entre os modos: succao frontal i 4
5 (Botiio do ¢ f‘; 1 ajustar os parametros do
—> succao traseira — succao frontal + i iti 30.
cortador de . ¢ " . ¢ dispositivo de suc¢io
. traseira = succio desativada.
linha)
a!:_1 ! ' .. . ! '
Pressione b~ —d para alternar a posicio | Mantenha pressionado L~—J4 para

(Botao de ajuste

para ajustar o parametro da

6 da posicdo de de parada da agulha entre superior
parada da e inferior. posicao de parada da agulha.
agulha)
E} Pressione E para acessar o Mantenha pressionado E para
parimetro de velocidade e, em seguida, | para bloquear o parametro de
7 (Botao de ajuste '+| , - ‘ velocidade (senha necessaria).
da velocidade) pressione |___1 oul..! para alterar
o valor da velocidade (o valor é salvo
automaticamente).
: &
g (Botio da Pressione para acessar o ajuste da iluminacao LED (niveis de 1 a 5).
iluminacio LED
da maquina)
@ . R Mantenha pressionado para
) Pressione para acessar os parimetros acessar os parimetros do
(Botiio de menu) | do usuario. . P -
sistema (senha necessaria).
..
LOKJ
10 (Botio de Botio de confirmaciio dos parimetros.
confirmacao)
11 (Tecla de ajuste Tecla para cima (utilizada para aumentar o valor).
numérico)
12 (Tecla de ajuste Tecla para baixo (utilizada para diminuir o valor).
numeérico)
F
|
-1 - . ~ .
13 (Tecla de Tecla para a esquerda (utilizada durante o ajuste ou selecio de itens).

navegacao)




—
| >
[ . . .ye . ~ .
14 (Tecla de Tecla para a direita (utilizada durante o ajuste ou selecao de itens).
navegacio)
Quando nao houver tecido cobrindo o sensor frontal
(Indicador do sensor e, ainda assim, o indicador F-SENSOR permanecer
15 F-SENSOR frontal) aceso, verifique a sensibilidade do sensor e
ronta certifique-se de que o valor de sensibilidade seja
superior a 55.
Quando nao houver tecido cobrindo o sensor central
(Indicador do sensor e, ainda assim, o indicador M-SENSOR
16 M-SENSOR tral permanecer aceso, verifique a sensibilidade do
central) sensor e certifique-se de que o valor de sensibilidade
seja superior a 55.
Quando nio houver tecido cobrindo o sensor traseiro
(Indicador do sensor e, ainda assim, o indicador B-SENSOR permanecer
17 BSENSOR traseiro) aceso, verifique a sensibilidade do sensor e
certifique-se de que o valor de sensibilidade seja
superior a 55.
(Indicador da chave de Quando a chave de seguranca estiver desligada e o
18 SAFE seguranca) indicador SAFE permanecer aceso, verifique se a
chave de seguranca esta funcionando corretamente.

2: Como acessar e alterar os parametros

Mantenha pressionado o botao ( @) por 2 segundos para acessar a lista de Parametros do Sistema.

O acesso as configuracoes requer senha.

4
Utilize as teclas (.. ' )e(

D

) para selecionar o parametro ou valor de menu que deseja

modificar. O item selecionado ficara piscando.

Em seguida, utilize as teclas ( Iil )e( B) para aumentar ou diminuir o valor.

!’0 K"ﬂ

Apos concluir a alteracio, pressione o botao ( | ¥"4) para salvar os parametros e sair do

menu de Parametros do Sistema.

% O procedimento acima descreve como acessar o menu de parametros. A descricio

detalhada de cada parametro é apresentada a seguir.

% Senha padrio de fabrica:

2014.




Lista de Parametros do Sistema Técnico

Lista de

ligamento da succéo central

q Descricio da Valor Faixa de Descricio d Amet
arametros do ~ ~ . escricao do parametro
P ) fungiio padrio ajuste
sistema
501 Trajetoria da linha 3 1~4
<02 Numero de pontos - 120 Define a quantidade de pontos de costura
B entre dois sensores B ) entre dois sensores.
Numero de pontos de Define quantos pontos seriao executados apos
503 atraso para o corte de 4 05D a passagem pelo sensor frontal antes que o
linha apos o sensor corte automatico de linha seja acionado.
frontal
Nimero de pontos de
atraso para o corte de 06 0-~50 - ,
. i . Define quantos pontos seriao executados apos
linha apos dois sensores .
504 a passagem pelos dois sensores antes que o
Nimero de pontos de corte automatico de linha seja acionado.
atraso para o corte de 0 0--50
linha apos trés sensores
Numero de pontos de Define quantos pontos serio executados apos
508 atraso para o inicio da 1 1~50 o acionamento do primeiro sensor antes de
succdo frontal iniciar a succio frontal.
Numero de pontos para . ~
] P P . Define apos quantos pontos a suc¢io frontal
S06 desligamento da succio 14 1~50 , .
sera desligada.
frontal
B Define apos quantos pontos, depois que o
Numero de pontos para . . . Ly .
s07 . . . . 1~50 tecido deixar o sensor fotoelétrico traseiro, a
inicio da succéo traseira ~ . -
sucg¢do traseira sera acionada.
Atraso para Apés o tecido deixar o sensor fotoelétrico
S0 desligamento da succéo 200 100~-5000MS | traseiro, define quantos milissegundos devem
traseira transcorrer antes que a succ¢io seja desligada.
509 Atraso para afrouxamento 00
da linha frontal
Nimero de pontos para
510 afrouxamento da linha 12
frontal
s11 Inicio d-o afrouxa.mento 00
da linha traseira
- Numero de pontos de atraso . 199 Define quantos pontos serdo executados antes que a
- para parada da maquina - maquina pare automaticamente apos o corte de linha.
Nimero de pontos para Define quantos pontos serdo executados antes
c = . . .
513 inicio da succo central 50 1250 que o tecido deixe o sensor fotoelétrico,
iniciando a suc¢io central.
s14 Nimero de pontos para des- 20 1100 Define a quantidade de pontos apos a qual a

succao central sera desligada.




Nimero de pontos de

Define quantos pontos devem ser executados apos o
tecido deixar o sensor fotoelétrico central. Se, apos

515 atraso para o corte de 15 1--100 esse nimero de pontos, o terceiro sensor fotoelétrico
linha traseiro ainda nao detectar o tecido, o sistema inicia
automaticamente o corte da linha.
Tempo de resposta do Define o tempo de resposta do sensor fotoelétrico
S16 40 1~-100MI5 :
sensor frontal frontal ao detectar o tecido.
Sensibilidade do sensor Ajusta a sen51bll}dade do s.e.nsor fotoelétrico fl
517 5504 20-175 passagem do tecido, permitindo sua adaptacio a
frontal . . ..
diferentes tipos de materiais.
P~ Ajusta a sensibilidade do sensor fotoelétrico a
Sensibilidade do sensor . . ) . N
518 . 550G 0-175 passagem do tecido, permitindo sua adaptacio a
traseiro diferentes tipos de materiais.
519 Tempo de manutengio 210 L00-2000MS Define por quanto tempo o calcador permanece
do calcador levantado == - levantado apés o acionamento da elevacio.
(frontal)
520 Te“""“ de ‘resposta do calcador 0 0-2000MS Define o intervalo, em milissegundos, entre o acionamento
- apos o acnon(ﬁllnn;;:nto do pedal = do pedal e a resposta (elevagio ou atuagido) do calcador.
Tempo de protecio do Define por quanto tempo a protecio permanece
™ ~]3 . -
51l calcador 6 1-1205 ativa apos o levantamento manual do calcador.
Tempo de protecao apos Define o intervalo de protegiio durante o
522 0 I0~-8000MS .
abaixar o calcador abaixamento do calcador.
Succio e corte de linha .
. ¢ R . 0: Desativado
523 durante a alimentacao ] 0-~1 1: Ativado
continua do tecido
0: Com o motor em funcionamento, o acionamento
u Funcao da chave de manual ndo executa o corte de linha.
524 acionamento manual 1 0-1 1: Com o motor em funcionamento, o acionamento
manual executa o corte de linha.
B 0: Chave de seguranca desativada.
- Selecio da chave de 3 03 1: Utilizar chave de seguranca da costura.
) seguranca 2: Utilizar chave de seguranca do pedal.
3: Chave de seguranca ativada.
s26 Tempo de retencio da 35 1~1000MS Define a duragiio do acionamento da faca durante o
B faca de corte ) corte de linha (normalmente niao requer ajuste).
Define apos quanto tempo, sem operagio, o painel
817 Tempo de retorno ] 51005 de controle retorna automaticamente a tela
principal.
. Modo dos sensores . . 1: Sensor fotoelétrico anico.
518 (quantidade de sensores) - 1-2 2: Dois sensores fotoelétricos.
529 Polaridade do sensor 0 01 Define a polaridade (l6gica de funcionamento) do sensor
- frontal - frontal, permitindo sua inversio quando necessario.
530 Polaridade do sensor 0 01 Define a polaridade (16gica de funcionamento) do sensor

traseiro

traseiro, permitindo sua inversio quando necessario.




Tempo de poténcia

Define por quanto tempo o atuador do calcador

31 maxima do calcador 180 10-530M5 permanecer4 operando com poténcia maxima.
Poténcia maxima de Define a poténcia instantinea aplicada ao
5 -
sl acionamento do calcador 100 20~100% calcador no inicio do seu movimento.
Poténcia de manuten¢io Define a poténcia utilizada para manter o calcador °
533 d lcador 25 10-90% na posicao elevada apés o levantamento.
0 calcado Recomendacio: nao exceder o valor 50.
- Sensibilidade do sensor . =905 Ajusta a sensibilidade do sensor responsavel pelo
de corte traseiro == = acionamento do corte de linha traseiro.
cas Ativacdo do sensor de . o1 0: Desativado
) corte traseiro - 1: Ativado
536 Reservado ol Selecdo da marca (identificacdo do fabricante).
. .. 0: Chinés 2: Turco
537 Selecio de idioma a 0-2 R
1: Inglés
Limite maximo de . . . .
538 locidad 4800 250~6500 Define a velocidade maxima ajustavel do motor.
yelocidaae
519 Restaurac¢ao dos 0 01 Altere o valor para 1 e mantenha pressionado o

parametros

botio OK para restaurar os parametros padrao.

Lista de Parametros do Operador

(Acesse pressionando @ )

Lista de
parame - Descri¢ao da fungio Valor padriao |Faixa de ajuste Descricio do parametro
tros
P01 Modo de operacgao a 0-1 0: Semiautomitico ..
1: Totalmente automatico
Pz Chave dos sensores 1 -1 0: Desativado
1: Ativado
0: Desativado 2: Corte de linha traseiro
P03 Corte de linha 3 0-3 1: Corte de linha 3: Corte de linha frontal
frontal e traseiro
0: Desativada 3: Succio frontal
B-04 Succio 3 0-3 1: Succio frontal e traseira
2: Succio traseira
P05 Rolete traseiro de 0 02 0: Desativado 2: Ativo apés a
tracao do tecido 1: Ativo durante a costura costura




0: Sem levantamento do calcador
1: Levantamento frontal do calcador
P-06 Calcador 3 0-3 .
2: Levantamento traseiro do calcador
3: Levantamento frontal e traseiro do calcador
e Modo de definicao da ) ol 0: Automatico
} velocidade inicial - 1: Controlado pelo pedal
Posicao de parada da 0: Agulha na posi¢éo superior
P-08 0 0~1 .~ . .
agulha 1: Agulha na posi¢ao inferior
Levantamento
. 0: Desativado
P-0% automatico do calcador ] 0~1 N
1: Ativado
na parada da maquina
Acionamento manual da 0: Desativado
P-10 . 1 0-~1 .
succio 1: Ativado
P-11 Velocidade inicial de costura 4800 200~5500
P-12 Velocidade maxima £000 200--5500
Intensidade da
P-13 iluminacao LED de 4 0~
trabalho
. . . - 0: Liga
P-14 Brilho da retroiluminacio 1 0-1 &4
1: Desliga
- Costura continua no 0 01 0: Desativada
o modo semiautomatico N 1: Ativada
P16 Corte de linha semiautoma- 0 01 0: Desativado
i tico em velocidade constante 1: Ativado
Modo de acionamento do levan- 0: Modo automatico
P-17 0 0~1
tamento frontal do calcador 1: Modo manual
P18 Corte de linha controlado 0 03 0: Desativado 1: Modo totalmente manual
) pelo pedal o 2: Modo de costura livre semiautomatico
P-1% Succao central 1 0-1 0: Desativada
) ¢ - 1: Ativada
P20 Elevacdo parcial do 0 01 0: Desativado
) calcador traseiro 1: Ativado
" Levantamento do calcador 0: Desativado
P-11 . . 0 0-1 o
apos o corte de linha 1: Ativado
p.as Desativacdo do levanta - 0 -1 0: Desativado
- mento manual do calcador 1: Ativado
P23 Habili i 0 01 0: Desativado
-1 abilitar costura livre o 1: Ativado
i Verificacao CIOH-I atraso do 0: Desativada
P-24 sensor fotoelétrico do corte 1 0-1 1: Ativada
traseiro
0: Desativada
1: Liberacio frontal da tensido da linha
i a a 3
P-15 leel‘ag:ao- da tensio da 03 2: Liberacdo traseira da tensiio da linha
linha 3: Liberacao frontal e traseira da tensao da

linha




3: Descricao das Interfaces da Caixa de Controle

Numero da N do di .e doai f.
interface ome do dispositivo conectado a interface
1 Porta dos sensores fotoelétricos superiores (1°, 2° e 3°), LED e corte de linha

L5 ]

Porta do sensor fotoelétrico inferior

Porta do terceiro sensor fotoelétrico (sensor da faca de corte)

Porta da chave de seguranca da mesa de costura

Porta da chave de seguranca do calcador

Porta da chave/sensor de nivel de 6leo

-0 e | | e | R

8 — Porta multifuncao 6P

Porta do controlador de velocidade (pedal)

8 — Porta multifungao

6P Pinos FUNCAO
1. 4 1: Saida do cortador de linha 4: Alimentagao 30 V
2, 5 2: Saida da succdo 5: Alimentagdo 30 V
L6 Nao utilizados
9 Conector do motor do conjunto lateral de succéo e corte
10 Conector do solenoide de levantamento do calcador
11 Porta do cabo de sinal do motor
12 Porta do cabo de alimentacio do motor
13 Porta do cabo de sinal do painel de controle (display)




4: Analise dos Codigos de Falha

Codigo de Falha Descricao da Falha Possiveis Causas Solucio
1. O sincronismo entre o volante 1. Verifique se o cabo de sinal
e o0 motor esta incorreto. do motor esta corretamente
2. O volante esta solto. conectado.
- Posicao da agulha nio 3. O ima do volante esta
ER-01 ¢ g . 2. Substitua o volante.
encontrada danificado.

4. Mau contato no conector do 3. Substitua o motor.
sinal do motor.
5. Sensor de posicao do motor
danificado.
1. A maquina foi ligada sem que 1. Verifique o cabo de sinal do
o pedal estivesse conectado. pedal de controle.

ER-02 2. Conector do pedal solto. 2. Substitua o pedal de

Falha no sinal do pedal de
controle

3. Cabo do pedal desconectado.

4. Pedal de controle danificado.

controle.

3. Substitua o pedal de
controle.




Erro de sinal de fase do

1. Mau contato no conector de 9
pinos do motor.

2. Grande desvio de instalacio entre o

sensor Hall do motor e o rotor.

1. Remova a tampa de borracha do
motor e verifique, através da
abertura, se o sensor Hall e o rotor
estiio alinhados no mesmo plano.
O desalinhamento nao deve
exceder 1 mm.

2. Substitua o motor.

3. Substitua a caixa de controle.

1. Verifique o cabo de 4 vias do
motor.

2. Verifique se a maquina esta
excessivamente pesada, travada ou
oferecendo resisténcia anormal ao
movimento.

3. Substitua a caixa de controle.

1. Verifique a conexdo entre o
display e a caixa de controle.

2. Verifique se a caixa de controle
esta funcionando corretamente.
Caso contrario, a caixa de
controle pode estar danificada.

3. Verifique se ha equipamentos
proximos gerando interferéncia
eletromagnética de alta
frequéncia.

4. Substitua o display.

1. Substitua a caixa de controle.

ER-03 X
motor 3. Sensor Hall do motor danificado.
1. Maquina de costura
sobrecarregada ou travada.
Protecio contra 2. Sobrecarga do motor.
ER-04
travamento do rotor .
3. Cabo de acionamento do motor
(conector de 4 vias) desconectado ou
conectado incorretamente.
1. Maquina de costura
sobrecarregada ou travada.
Proteciio contra 2. Sobrecarga do motor.
ER-05 sobrecarga de hardware
3. Cabo do sinal de fase do motor
desconectado.
1. Falha de comunicag¢ao entre o
painel de operacao (display) e a placa
principal.
2. Chip da placa principal danificado.
Tempo limite de
ER-07 bo e ¢
comunicacio serial
1. Memori 1 incipal
ER-09 Erro de meméria : emoria da placa principa
danificada ou com falha.
1. Falha de conexio entre o display e
Erro na linha de o sistema de sensores.
ER-10

controle dos sensores

1. Display danificado.

2. Falha na conexio entre o
display e os sensores.
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